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Title 01

Proyecto Multicapa
Roles y alcances

Estado 
Actual

Producto 2

Producto 3

Producto 1

Resultado 
Intermedio 1

Resultado 
Intermedio 2

Estado 
Deseado

Miles de toneladas de envases 

plásticos no tienen la 

oportunidad de ser reciclados 

por tener un rotulado poco 

representativo

Envases con nuevos rótulos, 

habilitando su reciclado.
1

Envase mantienen rótulos, pero la 

industria conoce su potencial para ser 

reciclados

2Entender posibles desafíos 

que podrían generar las tinas.
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Toneladas 
reciclables 
sin reciclar

Envases con 
nuevos 
rótulos

Mismo 
rótulo, 
nuevo 

mercado

Definir 
materiales

Entrega de 
material

Desarrollo 
de Pruebas

Informe 
con 

resultados

Elaboración 
Ficha 

Técnica 1

Pruebas de 
Laboratorio

Ficha 
técnica 2

Reunión 
SOFOFA

Reunión 
Comité APL

Aprobación 
ante 

Comité APL
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Validación

Validación del mercado.
Impactando de manera positiva a los EyE
domiciliarios y no domiciliarios.

• Aumentar universo de envases flexibles reciclables, 
generando un mayor incentivo del reciclaje de estos.

• Preparación para el cumplimiento Ley REP.

• Disminución de EyE condenados a relleno sanitario y 
medioambiente.
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Validación

Validación para APL sello Elijo Reciclar

• Certificado de valoración por dos recicladores.
• Entrega de material por parte de convertidores.
• Desarrollo de pruebas por parte de recicladores.

• Presentación de productores ante Comité Evaluador.

Propuesta:

• Certificado de valoración por un reciclador.
• Entrega de material por parte de convertidor.
• Desarrollo de pruebas por parte de recicladores.

• Certificado generado por laboratorio.

• Presentación de productores ante Comité Evaluador.
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Validación

Validación para APL sello Elijo Reciclar

• Certificado de valoración por dos recicladores.
• Entrega de material por parte de convertidores.
• Desarrollo de pruebas por parte de recicladores.

• Presentación de productores ante Comité Evaluador.

Propuesta:

• Certificado de valoración por un reciclador.
• Entrega de material por parte de convertidor.
• Desarrollo de pruebas por parte de recicladores.

• Certificado generado por laboratorio.

• Presentación de productores ante Comité Evaluador.

Desde SOFOFA indicaron que:

• El proceso de APL está finalizando. Pronto será un 
reglamento, por lo que se sugiere que se aborde en 
esa siguiente etapa.

• El proceso de validación debe asegurar la existencia 
de una ruta de reciclaje, por cuan minima que sea.

• El proceso require de dos recicladores.

• N°7 sin sellos “Elijo Reciclar”.

• El proceso ha incentivado a las empresas transitar a 
la monomaterialidad.
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Toneladas 
reciclables 
sin reciclar

Envases con 
nuevos 
rótulos

Mismo 
rótulo, 
nuevo 

mercado

Pruebas de 
Laboratorio

Ficha 
técnica 2

Reunión 
SOFOA

Reunión 
Comité APL

Aprobación 
ante 

Comité APL

03Reunión 
MMA

Participación en la elaboración del 
reglamento. 

Pruebas de 
Laboratorio

Informes/ 
Benchmark

Presentaciones

Agosto - Septiembre Octubre

?   

Pruebas de 
técnicas

Definir 
materiales

Entrega de 
material

Desarrollo 
de Pruebas

Informe 
con 

resultados

Elaboración 
Ficha 

Técnica 1
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Informes/ 
Benchmark

• Rotulación:
• Buena practica de la industria.
Desde el GT se informó que el proceso de rotulado es una buena 
práctica.
• Norma Chilena 3397
Norma señala los requerimientos de rotulado.
• Normas internacionales
CEFLEX (Circular Economy for Flexible Packaging)

• Monomaterialidad: Desincentivo a transitar a la monomaterialidad→
Investigar criterios para priorizar, levantando experiencia nacional e 
internacional en la materia.

• Uso final de los envases → Qué productos son envasados con estos 
materiales. Buscando priorizar productos (con su envase) que tengan 
altas probabilidades de ser recolectado, gestionado y reciclado, 
alineado con el sello Elijo Reciclar.

Pruebas de 
técnicas



Próximos pasos:

• a) Entender las etapas de la elaboración del reglamento. b)Identificar oportunidades
de participación y c)preparar material para estas.

• Rotulación → Levantamiento de información (entrevistas, bibliografía, normas, etc)




